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== Wl I _‘K Abnahmepriifzeugnis
I JBR\ | Acceptance Test Certificate
P Wil GHEBH nach/acc. to DIN 3230 / EN 12266
Druckpriifung, MaBkontrolle und Funktionspriifung 24
Pressure Test, Dimensional Control and Functional Test
Besteller: Bestall-Nr.:
Purchaser: Siekmann R P.Q. No.: 80075260P
Kom.-Nr.: Produktions-Nr.: 512
Order No.: 6468-2 Serial No.:  05-04-
Kennzeichnung: Zeﬁgnlsbeiegung:’
Marking: F10250D-DB115G Certification: 211348
Armatur Type: Stilela
Valve Type:  F1 DN 250 PN 40 ltems: 1
Material; Getrieba:
Materiat: e Gear:
Aufbau: Betrisbsdruck (at):
Assembiing: e Waorking Pressure: 29 bar

Bescheinigungen liber Druckpriifungen (DIN 3230 / EN 12266)
Test repart on pressure testing (DIN 3230 / EN 12266)

R BA M_ [ BN(p) | M
iPriifdruck .
!3.? st Pressure (bar)l  BD W 31,9 N W
‘Haltezail , ;
g Duration (min), 8 - 3
BA = Festigkeltspriifung des Gehiiuses
Strength testing of the housing
BN = Dichtheitspriffung des Sitzes {p = pos. Seite) (n = neg. Seite}
Tightness testing of the closure {p = pos. side) {n = neg. side}
M = Prifmittel (W = Wasser, L = Luft)
Test medium {W = water, L = air)

Ergebnisse der Priifung/Test Results

Leckrate/leakage A (DIN 3230/ EN 12266}

Die in der Bestellung geforderten Anforderungen sind erfiilit.
The requirements of the order are fulfilled.

Die Funktionsprifung ergab kelne Beanstandung.
No objection found on functional fest,

Die Armaturfen entspricht/entsprechen nach Werkstoffqualitit und MaBhaitigkeit den Bestellvorschriften.
The valvels meet/s the requirements of the order for material quality and dimensions, B B
it 31 3 4l et ;.
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Taited Arab Emirates p

TEL: {36971 42480431

EAX: (0971 1-4-3488373
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Certificato Collaudo Materiali ‘
Bestell-Mp, ~Ons o~ 3802080458

Bestaller - Gustomes » Achlew - Commitsmis! M2 e |8 COmMIBANED ~ WP dalPordsing
M/s ZWICK GmbH 22621401

’ Vo — deed it m gt 11.05,2008
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PO SPECHFICATIONS » ASTM A 351 CFSRT/L4408

CERTIFICYION 3.1 C /EN 10204
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# ATTACHED TEST RESULTS(Mechanical,
Chemical) WERE FOUND TO BE
BATISIFACTORY
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See atiached Certified Material Test Report
REORT NUMBERS
TC NO: ZWICK/216/2005, dated: 11.05.05
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METAL FOUNDRY (LLO)

+ 525, Dubsi, UAE, Tel 1 3470561, Fax : 3470454
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MATERIAL TEST CERTIFICATE l@ {%{-
i i -
Cert, No.g59518
CUSTOMER s Mis Zwick GmbH Date : 11.06.2005
PURCHASE ORDER No.; 2202101 dated 22.04.2005 TC NO: ZWICK/218/42005

SPECIFICATION s ABTM A351 CF8M/
DIN EN 10213-4: GX5CrNiMo19-11-2 * 1.4408
HEAT TREATMENT _ : SOLUTION ANNEALED

% CHEMICAL COMPOSITION A ,
MeltNo. | C { Mn Si P 18 Cr Ni Mo -
Min . - - - — 18.00 200 2.60
Max 0,070 1.50 1.50 0.040 0.030 20.00 12.00 2.50
AS565 0.066 0.86 0.84 0032 Jo01g 11837 {1037 2.25
MECHANICAL PROPERTIES
Melt No. YS uTs % ELONGATION | HARDNESS IMPAGCT CHARPY V
_ Nimm2 Nimm2 BHN AT =186°C JOULES
Min 1210 1440 30 - 60
Max = 640 - - -
ASEBS | 294.7 510.9° &4 165 110,92,128
Meit No. Description , Drawing No, | QUANTITY/Nos.
ADEBS5 F1 DN 260 PN 25/40 BODY F1 250 CDM 03
ADEBS DISC DN 250 250-D10R 03
NOTE:

Certification as per EN 10204/3.1.C
Visual inspection of castings : satisfaciory according to MSS-SP-55

The above castings were manufactured, sampled, tested and inspected in accordance with the Material
Specification (ASTM A351 CFBM/1.4408) and were found Io meet the Tequiirements.

The above cheipical and méchanicai tests were witnessed by RWTUV SURVEYOR, DUBAI
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Firma: Ihre Bestell-Ny.:
Companty: Yout Order No.:
Siekmann 260752609
| Produktisus-Nummer: ; T
Senial No.: 5. 04— Eiarhnﬁ Cmﬁwm "sm..
17542 4724015539/ 4
Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile: Stiick Welle DN 250
aus der Abmessung: 46 mm rd,
| der Firms: With. Schulenburg Nachf. GmbH & Co,
| mit der Zengnis-Nr.: 451,959

geschmitien warden (ansgewiesen durch Abnahmepr&fzeugnis nach DIN EN 10204 -3 Bl

We confirm that the delivered parts: Pcs. Shaft BN 250

from the comatiy: Wilh. Schulenburg Nachf, GmbH & Co,
are cut out of components with the meagurement: 40 myn rd,

with the certificate no.: 451.95%

{deperted by the certifieation atc. to DIN EN 10204 - 3.1 B),

Die Stempelung warde vor dem Trennen Gbertrasen.
The murking had been transfered before cutting.

Werkstoffy/Materdal: 1,457
Schmelz-Nr.;Heat No.: 844519

Probe Nr./Test No.:

L and

Zum Zeichen der ordnungsgersifien Umstempelnng wurdefn das/die Teilie mit unserem Sitempe} versehen,
For the regalar carry out of marking every part s marked smﬁ a zwmi stamp.

Mit der Umstempelung beauftragt: _ A4
In charge with marking: L. 1 Barchinenhas
m 5&?}&5&‘!‘

Dle U wteEminng eefulat mit Zusw:imm“z dts Tf’v ﬁ;gm‘x{xmzﬁ carviad 4ait with the apeemony of the THV Bamen,
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Firma: Ihre Bestell-Nr.: Unsere Kom,-Nr.:

Company: Your Order No.: Our Com. No.:
Siekmann 900752607 6468-2
Produktions-Nummer;
Serial No.: ’ 05- 04- Marlcmg Certifieation No.:
17542 4/24015539/4
Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile: 1 Stiick Deckel DN 250
aus der Abmessung: 15 x 2000 x 6900 mm
der Firma: ACRONI
mit der Zeugnis-Nr.: 31015426-1

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnzhmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 1 Pes. Cover Plate DN 250
from the comany: ACRONI

are cut out of components with the measurement: 13 x 2000 x 6000 mm
with the certificate no.: 31015426-1

{deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Dic Stempelung wurde vor dem Trennen iiberfragen.
The marking had been transfered before cutting,

Werkstoff:/Material: 14571
Schmels-MNr.:/Heat No.: 236302

Probe Nr.:/Test No.: 5748T

Zum Zeichen der ordnungsgemifien Umstcmpelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen,
For the regular carry out of marking evety part is magked with a Zwac.k stamp

Mit der Umstempelung beaufiragt;
In charge with marking:

Sehustor

Diz Lmstempelung erfolgt mit Zosttmmung des TIY Hagen. Merking canrizd cut with the sgrecment of the TUV Hagen

Zaiek Ameiren GinbH - Baerste. 25 - D-3%256 Ennegetg] - Germiany « Tek: <49 (0)2155 98365 -~ Fax: +49 012333 51566 - w AATZ'M"’k—"mbll.@E « infadiizaizk-gmbh.de




TEHNICNA KONTROLA i

ih Telefon: +386 4 588 14 41 - int 33-18

| Telefax: +386 4 586 13 79

) hitp:fhevew. acroni sl

1 ' . Bzl askuba@acion s }
; SZ r'-ruRON‘ d.0.0, Cesta Borisa Kidrids 44. 51 - 4270 Jesenice )
Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ @ Brem/iasros

DN NP3 LB
ENI04 3B

[nspection certificate B

ey T UNITED STAINLESS STEEL
SanySetaPage 1 /1 H
S e S Me. Catara / Datum f Dat
FRIDAGSGUT 7
D5824SCHWERTE
Narozils  Besleiteag M ) Order do. Gabayrs list 7 Lislersthein  Dagnatal mats g GERMALY
. i
2001.10178- disp. 16350 31015426 z2/vemffrom 17.07.2001
i -
‘zdelel ] Erzaugnis § Froduet Vrata pati [ Ersehenzlzungat § Melbag fomaze  Znakivedenca TX w3 s Imak profzajlea 7‘@
BLECH . Zeickan gas sachvesslendipen | 5.-e_ j  Ieichen des Bemtsllewsrs Hy
E+VOD Inspactors' stamp j Mark of the Manufacturms Sl
Bpecifieaciie S Wormshiftan / Specifications Tia S Wenr. / Type Psw Faazhs / Finish  Kargz. test § IntSaist ke, 7 Gorrosion Tezt
ASTM A290/A220M/ED.S8R . 516 T Ho.1 ASTM A262 PRACTICE E:OR
ASME SA 240 SECT.H PART AJED OB+ add 90 316 Ti Ha.al
@' DIy 17440/ED.96 £H10088-2/ED.95 XKaCriiMoTil7/12/2 C2-lla DIif 50914:08
&2 W.Nr.1.4571
“=FAD Meriblatt W 2/ED. 2000 und AD W IOIED 87 HECHIMaTI 17/12/2 C2-lla
TR8 100 W.Hr.1.4571

Ohseg dsbaue/ Umizng der Lfeierung / Exteni ef malerial delivery

3 i sz 3t gloate " ez reto Dimendie 81, kaery, PR
Foz. of:hmal:an Nr. Wallztstod Grwicht Aamestuagen Stunlersht Proba Nr.
Sl Cast b, Flata . Weight =y Dimgnsizas n . Quardiy Sample Mo,
19 356302 037500 1440 i5 t 2000 / 6000 1 57487
9 236502 057510 1440 15 f 2000 / 8000 1 57487
Mehanske lastnosti / Mechanische Figenschatten / Mechanical properties
Slvmros Omervzsma MHapdscerds  Mopiesnje  Natuminost Raztazek ¢ Srichdetineag f Eangata Komwzke,  Trdolz Zaupst§ Karbechizg ! Impest i
Frote R, Probes o Qenngm,ﬂ gehrguz= Zuglestighait ~ . . Enschnuurg Hartz prfsmer bal Jage  svnest 3
Samalz Ho.  Fozitln Yiel g7z prne¥ield 1Imamn2 TEnSie slxmn . 233 ATG% _mE . “Rhl glarea 5 Haefoess 3 <
bl M 215 PSO  sS00 335 40 55 20
Antordenmg. . : '
Prguim.  MAX 30 ,
57487 p 241 < Po% 5407 52,7 70.4 143 275 208 277 20
({ G- GovarKopiTop - Nogo/Fuss/Bomm V. Madolms Flangs/ Langiudicel P-Pracnz / Ouer/ Trarsverse Upagib f Bisge / Send &
. i emicna analiza / Chemische Zusammensetzing 7 Chemical Composition o i
Sl iy wm wm w48 A % %My T = R Ferile
A R B e e -
236302 0.016 0.44 1.48 0.059 0.002 1650 10.87 2.14 - 0.168 0.0071 :
. Oramba ) -

HEAT TREATMEHNT : QUENCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED
+ VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK ; OK
- SPECTROMETER SORTING TEST : DR
- INT i GRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTM A - 262 PRACTICE E : ORI

VERZICHTET {20.06.1206)
WARMBEHANDLUNG , LoSUNGSGLUREN BF 1030 °C, WASSER ABGESCHRECHT!
_ OBERFLACHEN UND MASSPRuFUNG : OHNHE BEANSTANDUNG
_ PRUPUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG + OHHE BEANSTANDUNG
_ PRUFUNG AUF BESTAHDIGKEIT GEGEHN INTERKRISTALLINE RORROSION
HACH BIN 50914 : OHHE BEAMSTANDUNG,

im Einvernehmen mit dem TuV Bayem (Avgust 1965), Auf eine Gagenzeichnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEN

R R

i
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Firma; Thre Bestell-Nr.: Unsere Kom,-Nr.:
Company: Your Order No.: Our Com. No.:

Sieckmann 9B075260P 6468-2
Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinignng Ny.:
Serial No.: 05~ 04- Marking Certification No.:

17542 4/24015539/4

Wir bestiitigen, dass die gelieferten Teile: 1 Stiick Stopfbrille DN 250
ayus der Abmessung: -
der Firma: Lon Bon Casting Corp.
it dey Zeugais-Nr.: -

geschnitfen warden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzengnis pach DIN EN 18204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 1 Pes. Gland Plate DN 250
from the comany: Lon Bon Casting Corp.
are cut out of components with the measurement: -

with the certificate no.: -

(deported by the certification ace, fo DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennexn ibertragen,
The marking had been transfersd before cutting.

Werkstoff:Material: CFEM / 1.4408
Schmelz-Ny.«/Heat No.: A-14

Probe Nr.:/Test No.: -

Zum Zeichen der ordnungsgemifen Umstempelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen.

14,07.2003
= Snd Wuschioengy 1972007

Schuster

Mit der Umstempelung beaafiragt:
1n charge with marking:

Die Umstempehang erfolgt mit Zusthnnung des TOV Hagen/Marking catried out with the agresment of the TUV Hagen.

© Zwick Amvaveren GoibH - Egessr, 35 - D-58256 Enacpetal - Germany - Teli: +49 (0)2333 98565 - Faxz +49 (12343 98566 - warw.maick-grebih.de - infoi@ewick-gralk.do
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